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RADSATZDIAGNOSESYSTEM ARGUS®TRAM

>, EINSATZBEREICHE UND ANWENDUNG

Schnelle Zustandsbewertung, vorausschauende Instandhal-
tung und maximale Fahrzeugverfiigbarkeit: Mit HEGENSCHEIDT
ARGUS® Tram lassen sich Radprofile von StraRenbahn- und
Metrofahrzeugen automatisch im laufenden Betrieb vermessen.
Die stationdre Radsatzdiagnoseanlage erfasst die relevanten
Radsatzdaten wahrend der Uberfahrt mit Geschwindigkeiten
von bis zu 20 km/h und schafft damit die Grundlage fur eine
effiziente, zustandsorientierte Wartung.

Das System ist speziell fir leichte Schienenfahrzeuge entwickelt
und kann sowohl in Werkstatten als auch optional im AufRen-
bereich eingesetzt werden. Dank seines kompakten Konzepts
lasst sich ARGUS® Tram mit geringem Installationsaufwand in
der Grube eines Wartungsgleises integrieren. Betreiber profi-
tieren davon, dass die Rader ihrer Fahrzeuge bereits beim Ein-
und Ausfahren in die Wartungshalle automatisch und innerhalb
kirzester Zeit vermessen werden. Eine kurze Spezialschiene
Uber der Sensorwanne ermdglicht dabei die prazise Erfassung
der Radkonturen und liefert zuverladssig die Daten fir eine opti-
mierte Instandhaltungsplanung.
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— Vollautomatisierte Radsatzdiagnose | Personalunabhangige
Uberwachung rund um die Uhr.

— Priifung im laufenden Betrieb | Automatische Radsatz-
messung im Uberfahrbetrieb ohne Fahrzeugstillstand.

— Beriihrungsloses Messprinzip | Verschleifreie und
hochpréazise Datenerfassung.

— Minimaler Kalibrieraufwand | Kalibrierungsintervalle von
mehr als einem Jahr.

— Nahtlose Maschinenanbindung | Direkte Schnittstelle zur
HEGENSCHEIDT Unterflur-Radsatzdrehmaschine.

— Integriertes Datenmanagement | Anbindung an das
HEGENSCHEIDT TWM-Radsatz-Management-System.

— Liickenlose Datentransparenz | Datenbankbasierte
Archivierung aller Messdaten mit jederzeit verfiigbarem
Online-Zugriff.

— Volle Zustandsiibersicht | Radsatzhistorie und Verschleif-
prognosen auf Knopfdruck.

— Optimierte Werkstattprozesse | Verbesserte Planung und
logistische Vorbereitung von Instandhaltungsmafnahmen.

— Hohere Betriebsverfiigbarkeit | Mehr Zuverlassigkeit und
Punktlichkeit im Fahrbetrieb.
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>, FUNKTIONSWEISE

Bei Einfahrt auf die Messstrecke werden die Fahrzeuge vollautomatisch identifiziert und dem optischen und damit beriihrungslosen
Lichtschnittverfahren vermessen. Neben den Profilkonturen werden auch der Abstand der Radscheiben sowie deren Durchmesser
in der Messkreisebene bestimmt. Basierend auf diesen Ausgangsinformationen lassen sich dann Messwerte individuell nach
Kundenanforderung innerhalb der Software berechnen.

>3 TECHNISCHE SPEZIFIKATION

Lange mm 7.000
Spurweite mm 1.435%*
Radrickenstand mm Nennmal + | - 3
Minimaler Achsabstand in Drehgestell mm 1.300

Breite des Messmoduls mm ~2.500
Abmessungen Basiseinheit (Schaltschrank) mm 600 x 1.400 x 2.100
(TxBxH)

Gleisvor- und Nachlaufgerade mm ~10.000
Gesamtanschlussleistung kVA 10
Energieversorgung / Netzform 400V, 3 Phasen, 50 | 60 Hz
Ausgefliihrt nach VDE, EN, IEC-Vorschriften- kduferseitige Elektrovorschriften

werden, soweit bestatigt, bertcksichtigt

Achslast max. kN 130 | optional 210
Messbereich Messkreisdurchmesser mm 400 =900
Zuggeschwindigkeit ohne Messung max. km/h 0-30
Uberfahrgeschwindigkeit wahrend der Messung km/h 3-20
Geschwindigkeitsschwankung bei Messung % +]-10
Auswertungsgeschwindigkeit Zugeinheiten min. ~ 1 (nach Ende der Zugpassage)

(<70 Radsatze)

Minimale Zeit zwischen den Zlgen min. 5

* oder nach Kundenanforderung
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